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INTRODUCTION

L’acier est de plus en plus couramment utilisé que ce soit pour la construction métallique ou pour
les travaux traditionnels de métallerie.

Ce matériau, utilisé depuis des siécles, posséde des propriétés qui le rendent omniprésent et incontour-
nable. 11 allie en effet des caractéristiques mécaniques remarquables a des critéres économiques
difficiles a égaler tout en permettant une expression esthétique reconnue par les architectes.

Le principal ennemi de I’acier, auquel doivent faire face les métalliers qui le mettent en ceuvre au quoti-
dien, reste la corrosion. L'acier résiste en effet trés mal aux attaques de ’atmnospheére. Il est donc
indispensable d’apporter une protection efficace afin d’augmenter la durée de vie des ouvrages et
surtout de préserver ses qualités esthétiques.

Idéalement, une protection anti-corrosion doit étre,
- efficace pour que la piéce en acier ne se corrode pas,
- fiable pour que la protection d’une piéce en acier aboutisse a un résultat sir et connu,
- pérenne pour que la protection dure dans le temps,
- résistante mécaniquement pour que les chocs raisonnables n’atténuent pas la capacité de protection,
- sécurisante pour que la protection demande peu ou pas d’entretien,
- économique pour que le cotlt du traitement soit en corrélation avec le cott de ’acier,
- recyclable pour que, comme l’acier, la protection s’intégre dans la démarche de développe-
ment durable.

La protection anti-corrosion de I’acier par un revétement de zinc répond a tous ces critéres. Ce n’est
donc pas un hasard si c’est la solution la plus utilisée a I’heure actuelle.

Ce guide reprend toutes les informations relatives a la protection de I’acier par le zinc utiles pour les
entreprises de meétallerie. Il présente dans sa premiére partie les généralités sur la corrosion,
les propriétés du zinc et propose une comparaison des propriétés apportées par les trois principaux
procédés d’application utilisés par les métalliers : 1a galvanisation, la métallisation et I’électrozingage.

Dans les parties qui suivent, ce guide détaille, pour chacun des procédés, le processus d’application
du zinc, les propriétés des revétements, les précautions a prendre en compte pour obtenir une
protection de qualité ainsi que des conseils pour réussir la protection des ouvrages.

Ce document se décompose en cing parties :
- 1°* partie : les généralités sur le zinc et les différents procédés d’application,
- 2°m partie : la galvanisation a chaud en continu,
- 3** partie : la galvanisation a chaud de produits finis,
- 4°™ partie : la métallisation,
- 5% partie : I’électrozingage.

Bien que cet ouvrage ait été établi avec un maximum de soin, nous attirons l'attention du lecteur sur le fait
que nous ne saurions étre responsables d'éventuelles erreurs que ces informations pourraient receler, ni des
dommages que leur emploi inapproprié pourrait entrainer.



